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1520.4111 Equipamenio de Solda Multiprogesso OMEGA 500 - 330 4
19204109  Equipamento de Solda Multiprocesso. OMEGA 500 - 220V
19204100  Equipsmento de Sokda Multiprocesse OMEGA 500 - 380,440 V
1820.4101 Equipamento de Solfa Multiprocesso OMEGA 500 - 3800440 W
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» Fonte inversora para soldagem nos processos: MIG/MAG, TIG - Lift Arc & MMA - com VRD;
« MIG/MAG convencional e pulsado para ago carbong, inoxidével, cobre, aluminia e titdnio;
= Fungado Duplo Pulsado;

* Modo de acionamento do gatilho: 2T/4T e 45;

« Pré e pos fluxo de gas;

« Ajuste de rampa de subida e descida (Moda de acionamento do gatitho 45);

= Ajuste de corrente inicial @ corrente final (vodo de sconamento do gatitho 455;

« Sistema de controle de digital;

« Pronta para goivagem;

= Alto desempenho e excelente estabilidade de arco;

= 52 canais de memaoria para armazenamento de programas de soldagem.
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+ RECURSOS OMEGA 500

» Excelente abertura de arco em TIG com lift arc e ajuste de hot start,
arc force e antiaderéncia para MMA;

» Painel de facil operacio com opgio para blogueio de parimetros;
* Redugdo de 30 W o consumo de energia ao entrar no modo stand-by;

» Alimentador do Arame com 4 roldanas e controle por Encoder;
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* Protecdo contra superaquecimento por excesso do ciclo de trabalho;

= Ventilagao sob demanda proporciona maior economia de energia elétrica;

» Painel do alimentador do arame com fungGes principais do procedimento
€ possibilidade de travamento dos parametros;
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* Modo enchimento de cratera e de ponteamento;

« Curvas especiais para gases e aplicagdes.




